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1 C Sicherheitsinformationen

HINWEIS
] Lesen Sie bitte dieses Handbuch aufmerksam bevor Sie mit der Montage, Inbetriebnahme und
1 anderen Arbeiten an dem Doppelscheibenventil beginnen.

1.1 BestimmungsgemaBe Verwendung

Das Ventil ist nur fur die von GUTH freigegebenen Einsatzfalle zugelassen. Es hat die Funktion die
entsprechenden Medien, Drucke, Temperaturen zu dosieren, zu mischen, zu verteilen oder zu min-
dern und findet Verwendung in der Lebensmittel-, Getranke-, pharmazeutischen- und chemischen
Industrie.

Dieses ist unter Berucksichtigung der einschlagigen Sicherheitsnormen entwickelt und gefertigt
worden. Bei bestimmungsgemaBem Gebrauch gehen deshalb im Normalfall keine Gefahren aus.

1.2 Hinweis zur Gewahrleistung

Samtliche Verpflichtungen hinsichtlich der Gewahrleistung ergeben sich aus den AGB's der Guth
Ventiltechnik GmbH.

1.3 Sicherheitshinweise

>» Das Ventil darf nur von Fachpersonal montiert und in Betrieb genommen
werden.

In der Definition angelehnt an die EN 60204-1. Fachkraft:

Eine Person, die aufgrund ihrer fachlichen Ausbildung Kenntnisse und Erfahrungen sowie Kenntnis
der einschlagigen Normen hat und die ihre Ubertragenen Arbeiten beurteilen und mogliche Gefah-
ren erkennen kann.

* Fur Schaden und Betriebsstorungen, die sich aus der Nichtbeachtung dieser Anleitung erge-
ben, Ubernimmt die Fa. GUTH keine Haftung.

¢ Technische Anderungen gegenuber den Darstellungen und Angaben in dieser Anleitung kon-
nen ohne Vorankiuindigung vorgenommen werden.

* In den pneumatischen Antrieben sind stark vorgespannte Federn eingesetzt. Beim Offnen von
Antrieben besteht dadurch Lebensgefahr. Die Antriebe durfen deshalb nur durch Fa. GUTH
geschultem Fachpersonal gebdffnet werden.

* Von pneumatischen Antrieben werden gro3e Stellkrafte aufgebracht. Bewegte Teile durfen
daher nur im spannungsfreien und drucklosen Zustand beriihrt werden.

» Das Ventil darf nur unter Beachtung dieser Betriebsanleitung montiert und in Betrieb genom-
men werden.

» Sicherheitsvorkehrungen gegen externen Brand wurden bei der Konstruktion nicht bericksich-
tigt.

¢ Umbau oder Veranderungen der Armatur sind nur nach Absprache mit der Fa. GUTH zulassig.

* Die von der Fa. GUTH zu beziehenden Originalersatzteile dienen der Sicherheit. Bei Verwen-
du}r:.gdanderer Teile Ubernimmt die Fa. GUTH keinerlei Haftung fur daraus resultierende Folge-
schaden.

* Die Armatur ist nur zum Anschluss an Schutzkleinspannung ausgelegt.

* Die Armatur darf nur im spannungsfreien und drucklosen Zustand demontiert werden.

* Vor Instandsetzungs- und Wartungsarbeiten muss die Produktleitung druck- und produkifrei
sein. Auch Produktreste sowie Reinigungsmittel sind zu entfernen.

¢ Armaturen, die mit gesundheitsgefahrdenden Medien in Beruhrung kommen, mussen dekon-
taminiert werden.

* Niemals Armatur oder Rohrleitung bertihren, wenn warme Flussigkeiten verarbeitet werden
oder der Sterilisierungsvorgang ablauft.

: * Das Ventil darf nur zu freigegebenen Zwecken eingesetzt werden.

_ 5 : )
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e Fuhren heiBe oder kalte Armaturenteile zu Gefahren, miussen diese Teile bauseitig vom
Betreiber gegen Beruihren gesichert werden.

¢ Bei Armaturen mit pneumatischem Antrieb besteht wahrend der Betatigung des Antriebes
Quetschgefahr zwischen Kupplungsstick und Laterne.

* Fur alle Montage / Demontagearbeiten den Antrieb daher drucklos schalten.

JAN

Das Ventil darf nur im einwandfreien Zustand betrieben werden. Neben dieser Dokumentation gel-
ten auch Hinweise zu:

- Betriebsinternen Arbeits- und Sicherheitsvorschriften
- Nationalen Vorschriften des Verwenderlandes

- Allgemein anerkannte sicherheitstechnische Regeln
- UnfallverhUtungsvorschriften

Die Nichtbeachtung der genannten Gefahrenhinweise kann sowohl eine Gefahrdung fur Personen
als auch fur Umwelt und Armatur bzw. Anlage zur Folge haben. Im Einzelnen kann eine Nichtbe-
achtung beispielsweise folgende Gefahrdungen nach sich ziehen:

- Versagen wichtiger Funktionen von Armatur und Anlage

- Versagen vorgeschriebener Methoden zur Wartung und Instandhaltung

- Gefahrdung von Personen durch elektrische, mechanische und chemische Einwirkungen
- Gefahrdung der Umwelt durch Leckage von gefahrlichen Stoffen

1.4 Gefahrensymbole

Sicherheitshinweise und Warnungen dienen der Abwendung von Gefahren fur Leben und Gesund-
heit von Benutzern oder Instandhaltungspersonal bzw. der Vermeidung von Sachschaden. Sie wer-
den durch die hier definierten Signalbegriffe hervorgehoben. Sie sind daruber hinaus an der Stelle
ihres Erscheinens durch Gefahrensymbole (Piktogramme) gekennzeichnet. Die verwendeten Sig-

Symbol Signalwort Bedeutung
Bedeutet, dass Tod, schwere Korperverletzung
GEFAHR und/oder erheblicher Sachschaden eintreten
DANGER wird, wenn die entsprechenden Vorsichtsmaf3-
nahmen nicht getroffen und eingehalten wer-
den.
Bedeutet, dass Tod, schwere Korperverletzung
und/oder erheblicher Sachschaden eintreten
A ‘(IVVAARR'\I{ILIJI\?(? kann, wenn die entsprechenden Vorsichtsmaf3-
nahmen nicht getroffen und eingehalten wer-
den.
Bedeutet, dass eine leichte Korperverletzung
VORSICHT und/oder ein Sachschaden eintreten kann,
CAUTION wenn die entsprechenden VorsichtsmafBnah-
men nicht getroffen und eingehalten werden.
Bedeutet, dass das Produkt oder die nahere
ACHTUNG Umgebung beschadigt werden kann, wenn die
ATTENTION entsprechenden VorsichtsmaBnahmen nicht
getroffen und eingehalten werden.
Ist eine wichtige Information Uber das Produkt
] HINWEIS selbst, die Handhabung des Produktes, auf den
1 NOTICE besonders aufmerksam gemacht werden soll.
2~ Ah g e Tvo:
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2.

Technische Daten

2.1 Allgemeine Beschreibung
GUTH-Regelventile der Baureihe VSR stellen den neuesten Stand der Technik im Regelarmatu-
renbau unter Verwendung bewahrter Edelstahl Ventil- und Antriebskomponenten dar. Diese finden
Verwendung in der Lebensmittel-, Getranke-, pharmazeutischen- und chemischen Industrie und
haben die Funktion die entsprechenden Medien, Drucke, Temperaturen zu dosieren, zu mischen,
zu verteilen oder zu mindern.
2.2 Aufbau des Ventils
Das Regelventil lasst sich in vier Hauptelemente untergliedern:
a) Regelventilgehause mit aufgabenspezifischer Innengarnitur, bestehend aus Ventilspindel und
Sitzring(en).
b) Laterne in aufgabenspezifischer Ausfuhrung mit Spindelabdichtung und Spindelfuhrung.
¢) Wendbarer Edelstahl-Membranantrieb mit Federruckstellung.
d) Stellungsregler: - DigiPos (Standardregler)
- Optional nach Namur angebaute Regler.
DigiPos Stellungsregler|
‘ Membranantrieb|
Optional angebaute
Stellungsregler
(Namur)
|Gehéuseeinsalz 4
Ventilspindel
|Sitzringl—
Anstrémrichtung
Abb. 1 Regelventil mit DigiPos
ii\ eh Regelventile Typ: VSR
s e e —
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2.3

2.4 Gehausevarianten
Ein Gehause besteht aus einem spharischen Grundkodrper aus geschmiedetem Edelstahl und
einem oder zwei Anschlussstutzen mit Anschlissen gemafB Spezifikation des Kunden. Die
Gehause mit Anschluss-Stutzen kdnnen an ihren Stirnseiten die Laterne bzw. in modularer Weise
weitere Gehausemodule (mit Sitzring), einen Blindanschluss bzw. eine zweite Spindelfuhrung auf-
nehmen. Dabei kbnnen mehrere Gehauseeinheiten miteinander verkoppelt werden, so dass Ven-
tile mit Zu- und Abgéangen in verschiedener Ebene mit doppelsitzigen Innengarnituren oder mit
mehrstufigen Regelkegeln zum Abbau hoher Druckdifferenzen verwirklicht werden. Die Regelkegel
werden standardmafig mit metallischem Dichtsitz ausgefuhrt, in Sonderfallen ist jedoch auch eine
Version mit elastomerer Abdichtung moglich. Fur besondere Anforderungen kann der Kegel und
Sitzring auch in geharteter Ausfuhrung geliefert werden.
2.5 Laternenvarianten
Die Verbindung zwischen Ventilgehduse und Antrieb wird durch die Laterne b) hergestellt. Sie dient
gleichzeitig der Fuhrung und Abdichtung der Spindel. Dabei wird die Abdichtung zum Produktraum
hin Uber ein getrenntes Zwischenmodul fur den oberen Gehauseabschluss ibernommen. Die Spin-
del wird in einer Buchse spielarm gefuhrt. Fur besondere Hygieneanspruiche wird die Kammer zwi-
schen den O-Ringen mit Anschlussen fur Alkohol oder Dampf ausgefuhrt. Bei erschwerten
Betriebsbedingungen konnen auch andere Abdichtungselemente, wie z. B. eine Stopfbuchse ein-
gebaut werden. Auch eine spezielle Aseptik-Membrane und Vakuumabdichtung mit Teflon-EPDM-
Dichtelementen ist als Konstruktionsmodul vorhanden.
2.6 Antriebsvarianten
» Membranantriebe:
Bezeichnung: M02 M1 M2 M3 M4 M9 M10
Hub(mm) 20 20 20 30 30 60 60
Federnzahl 6 3 6 3 6 6 12
Stelldruck(bar) 0,840 | 0815 | 1530 /| 0,7.15 | 1,5-3,0 | 0,7-1,5 | 1,4-3,0
Max. Stelldruck(bar) 6 6 6 6 6 6 6
Federvorspannung(KN) 0,72 1,5 3,1 2,1 4,2 5,0 10,0
SchlieBkraft (KN) 4,5 bar 3,5 9,5 4,7 7,5 3,5 10,3 20,6
LuftschlieBend bei
Luftdruck 6,0 bar 5,4 14,3 9,5 12,2 53 20,5 30,8
Tab. 1 Membranantriebe
» Hubantriebe:
Bezeichnung: H1 H2
Hub(mm) 25 25
Federnzahl 1 1
Mindestdruckbedarf(bar) 5 5
Federvorspannung(KN) 1,9 3,4
Tab. 2 Hubantriebe
2.7 Reglervarianten
Standardregler:
Als Standardregler ist der auf dem Membranantrieb der Guth-Stellungsregler DigiPos verbaut.
Regleroptionen:
Es kbnnen auch optional nach Namur angebaute Stellungsregler verwendet werden.
_ av; ; .
Regelventile Typ: VSR
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Fur die Hauptelemente a) bis d) gibt es jeweils eine Reihe von Varianten, die modular zueinander
passen. Ausgenommen davon sind aufgrund der Ventileigenschaften die Baureihen Dampfregel-
ventile, Druckminderventile (Hochdruck) und Aseptik-Membranregelventile.
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2.8 Ventilvarianten

>» Dosierventil

VSR-Typ L,
Kegelanordnung: K1

>» Dosierventil mit Aseptik-Membrane

VSR-Typ L,
Kegelanordnung: K1

> Dampfregelventil

VSR-Typ LS,
Kegelanordnung: K1

7
’
;
é

Kegelanordnung: K2 Bei dieser Anordnung ist die Wirkrich-
tung des Kegels entgegengesetzt zu
K1 (Anstromungsrichtungsanderung!).

i.\. eb Regelventile Typ: VSR
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» Mischventil

VSR-Typ LLD,
Kegelanordnung: K3

» Verteilventil

VSR-Typ LLD,
Kegelanordnung: K4

>» Druckminderventil

VSR-Typ LID,
Kegelanordnung: K5

[ S _:: -
‘.\.eb Regelventile Typ: VSR
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3. Funktionsbeschreibung

Das GUTH-Regelventil VSR mit Mehrfeder-Membranantrieb hat fur die Nennweiten DN 10 bis DN
150 standardmaBig einen Hub von 20, 30 bzw. 60 mm. Die lineare Bewegung der Ventilspindel wird
Uber einen mittels Kupplungsstiick verbundenen Antriebsschaft eingeleitet. Durch den Uberdruck
im Druckraum des Membranantriebes fuhrt der Membranteller eine Axialbewegung aus, und zwar
so lang, bis die Druckkraft der komprimierten Luft auf der einen Seite mit der Federkraft auf der
anderen Seite im Gleichgewicht steht. Der Hub des Membrantellers ist bei linearer Kennlinie der
Feder in etwa proportional zum anstehenden Luftdruck. Dieser wiederum ergibt sich aus der Luft-
menge, die in den Druckraum eingespeist wird. Bei dem verwendeten Arbeitsprinzip des Stellungs-
reglers wird die Luftzufuhr bzw. Luftabfuhr Uber einen Steuerkolben gesteuert. Es kann stets mit
hochster "Luftleistung" (Durchflussmenge) gearbeitet werden.

An der Ventilspindel befinden sich ein oder mehrere Regelkegel, welche sich gegen einen Sitzring
metallisch abstutzen. Je nach Wirkrichtung der Feder des Membranantriebes ist bei vollig entleer-
tem Druckraum die Spindel ganzlich angehoben oder abgesenkt. In diesem Zustand liegt der Mem-
branteller am Anschlag des Gehauses oder es ist bereits ein anderer Anschlag im Ventilgehause,
d. h. Kegelsitz, erreicht. Wenn sich jedoch ein Kegel im Anschlag mit seinem Sitzring befindet, so
stutzt sich der Kegel mit der Vorspannkraft der Feder gegen seinen Sitz ab.

Die Regelkegel (Parabolkegel) haben eine exakt berechnete Form, aus der sich der hubabhangige,
freie Querschnitt im Ringspalt ergibt. Abhangig von der Durchflusskennzahl des Ventils, dem soge-
nannten Kvs-Wert, und der gewuinschten Kennlinie als Funktion zwischen Hub und Durchfluss-
menge ergeben sich unterschiedliche Kegelformen. Ublicherweise werden sogenannte lineare
oder sogenannte gleichprozentige Kennlinien verwendet, siehe hierzu Diagramm1. Fur die Dros-
selung von Medien mit hoher Druckdifferenz zwischen der Ein- und Auslassseite werden beson-
dere Kegel- und Gehauseformen vorgesehen, sogenannte Mehrstufen-Regelventile.

Lineare Kennlinie gleichprozentige Kennlinie
Kv% 1o Kvo% 110
100 100
20 80
80 a0
70 70
60 60
50 50 /
40 40
30 an '
20 20 /
10 10
] 0 — |
0O 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 0O 10 20 30 40 50 &0 J0 80 90 100
b Hub%
Diagramm. 1

Zur Erzielung des optimalen Regelverhaltens sind Regelkegel stets von der "spitzen" Kegelseite
her anzustromen (Anstromrichtung gegen den Kegel).

Die Standardregelventile sind mit einer metallischen Sitzabdichtung ausgefuhrt.

Hierbei gilt zu beachten, dass Leckagen nach VDI/VDE 2173, bzw. EN 1349/ IEC 60534-4 der
Leckageklasse 4 zulassig sind.

D.h. Regelventile mit metallischer Sitzabdichtung diurfen aufgrund der schlechteren Leckageklasse
nicht zusatzlich als Absperrventil eingesetzt werden.

Sind geringere Leckdurchflusse gefordert, so kbnnen GUTH Regelventile mit elastomerer Sitzab-
dichtung Verwendung finden. Hierbei werden elastomere Sitzringe durch eine Zweiteilung des
Kegels spaltfrei gegkammert.

Die Spindelabdichtung erfolgt standardmaBig Uber einen produktnah angeordneten und Uber einen
groB3zugigen Spalt anspulbaren elastomeren O-Ring. Aspekte der Hygiene und der Lebensdauer
dieses Funktionselementes sind damit zu einem guten Kompromiss zusammengefuhrt worden. Ein
zweiter O-Ring zur Spindelabdichtung verhindert das Eindringen von Fremdstoffen von auf3en her.

e [ ; .
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4. Installation des Regelventils

4.1 Einbauraum

Das Ventil des Typs VSR ist sehr kompakt ausgefuhrt, so dass es an nahezu allen Stellen einer
Anlage eingebaut werden kann. Die direkte mechanische Beruhrung mit anderen Elementen sollte
jedoch aus thermischen, schwingungstechnischen oder mechanischen Grunden vermieden wer-
den. Ferner ist der Einbauraum des Ventils so zu bemessen, dass die Armatur von allen Seiten gut
zuganglich ist. Zum Ausbau oder zu Justagen von Elementen oder Anbaueinheiten ist ein genu-
gender Arbeitsraum erforderlich.

Zu dampfablassenden, warmeabstrahlenden oder warmeentziehenden Bereichen einer Anlage
sollte aus Sicherheitsgrunden ein ausreichender Abstand eingehalten werden, um die Uber- oder
Unterschreitung der zulassigen Temperaturen von Reglerkomponenten (zulassiger Temperaturbe-
reich ca. 0° bis 70°C) zu minimieren. Insbesondere bei hbheren Prozess- und Umgebungstempe-
raturen sollte am Ventil in ausreichender Weise die Moglichkeit zur Warmeabfuhr gegeben sein.

4.2 Einbau der Armatur

Die "normale" Einbaulage des Ventils ist wegen der Anordnung von Entluftungs-elementen bzw.
aus Grunden der Statik die mit senkrecht nach oben stehendem Antrieb. Zudem wird damit das
Leerlaufen des Produkts im Ventilgehause gewahrleistet. Es sind jedoch auch andere Anordnun-
gen moglich (hangend, liegend), ohne dass die Funktion der Komponenten a) bis d) beeintrachtigt
ist. Bei ungunstigen Gewichtsverhaltnissen in liegender Anordnung muss eine Abstlutzung des
Antriebes vorhanden sein.

Die Entluftung des Federraumes des Hubkolben-/ Mebranantriebs und das des Reglers /Steuer-
kopfes sollte vorzugsweise so angeordnet sein, dass sie von Spritz- oder Tropfwasser nicht direkt
getroffen wird.

Das Ventil ist spannungsfrei in das Rohrsystem einzubauen. Hierbei sind besonders auftretende
Krafte und Momente im Rohrleitungssystem zu berucksichtigen, die aus Langenanderungen auf-
grund thermischer Beanspruchung wahrend des Betriebes resultieren. Weiterhin ist sicherzustel-
len, dass Vibrationen, resultierend aus dem Anlagenbetrieb oder aus dem Stromungsverhalten des
Mediums, nicht auf das Ventil Ubertragen werden.

Vor der Montage sind anhand der Einbaumafe die Rohrgeometrie bzw. die Anschlussmafe fest-
zulegen.

Beim Einbau des Ventils sind die Komponenten auf die dafur vorgesehene Weise einzulegen. Bei
mehrstockigen Gehausen sind die Anschlusse um die Ventilhauptachse in den Clampverbindun-
gen frei verdrehbar und entsprechend der Orientierung der ankommenden Rohre anzupassen.

GUTH-Regelventile sind Prazisionsarmaturen mit Genauigkeiten in der Kegelsitz-Paarung in der
GroBenordnung von 1/100 mm! Zur Minimierung des VerschleiBes an Kegel und Sitz wird empfoh-
len, bei feststofffuhrenden oder verunreinigten Medien einen Schmutzfanger oder einen Filter vor-
zuschalten.

Zur Vermeidung langer Stillstandszeiten, z. B. bei Demontage des Ventils zu Inspektionszwecken,
wird empfohlen, vor und hinter dem Ventil je eine Absperrarmatur, ggf. mit einer Bypassleitung, ein-
zuplanen.

4.3 Rohrleitungsanschlusse

Samtliche GUTH-Ventile kbnnen mit den verschiedensten Anschlussen zur Anbindung an
Anschlussrohrleitungen ausgestattet werden. Hierzu gehoren Gewindestutzen, Clampstutzen,
Kleinflansche, DIN-Flansche sowie Rohrverbindungselemente nach SMS- oder BS/RJT-Norm.
AuBerdem konnen Ausfuhrungen mit SchweiBenden geliefert werden. Bei letzteren ist zu beach-
ten, dass die kompletten Innengarnituren des Ventils sowie dessen kompletter Aufbau mit Antrieb
und Regler/Steuerkopfes abgenommen werden mussen, damit ohne Gefahr fur hitze- oder span-
nungsempfindliche Teile geschwei3t werden kann. Nach dem Schweien und Nachbearbeiten der
Schweif3naht werden die Einzelteile wieder montiert.

_= 5 : )
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4.4 SchweiBnahtvorbereitung

SchweiBnahtvorbereitung:

Die zu verschweiBenden Rohrenden der Anlage sind plan- und rechtwinklig abzusagen und zu ent-

graten. GehauseschweiBenden nach den Rohrenden ausrichten (radial und axial plananliegend
justieren).

Vor EinschweiBBen der Armatur:

Der komplette Ventileinsatz (Antrieb, Laterne und Spindel) ist aus dem Gehause zu entfernen. Falls
Leckageventile oder Gehauseeinsatze vorhanden, sind diese ebenfalls zu demontieren. Wahrend
der SchweiBarbeiten durfen sich keine Dichtungen am bzw. im Ventilgehause befinden.

EinschweiBrichtlinien:

Anwendungsbereich: SchweiBverbindungen von EinschweiBarmaturen mit Rohren nach
DIN11850. Die Nahtvorbereitung nach DIN 2559 wird empfohlen.

SchweiBverfahren: WIG (Wolfram-Inertgas-Schweif3en) gegebenenfalls im Orbital-
schweiBverfahren Rohrinnenseite mit Formiergas ausfullen, um die
Luft aus dem SchweiBbereich zu verdrangen.

gepruftes Personal:  Zur Vermeidung von Schaden miissen SchweiBarbeiten von gepruften
Fachpersonal nach EN 287 durchgefuhrt werden.

>» Empfohlene SchweiBzusatzwerkstoffe

. Zusatzwerkstoff
Anlagenteile
1.4316 | 1.4430 & 1.4404 | 1.4519

1.4301 X

1.4306 X

1.4401 X

1.4404 X

1.4435 X X X

1.4571 X X

Tab. 3 Beispiele fur mogliche SchweiBzusatzwerstoff

SchweiBnahtbehandlung:

Im Innenbereich des Anschlussrohrs ist eine SchweiBnahtnachbehandlung nach sachgemaBer
SchweiBausfuhrung in der Regel nicht erforderlich.

Im AuBenbereich des Anschlussrohrs wird eine Nachbehandlung der Schweif3naht durch Passivie-
ren (Beizen mit Beizpaste) empfohlen.

* Nach dem SchweiBen muss das Ventilgehause grundlich gereinigt werden.
A SchweiBreste und Schmutzpartikel kbnnen Beschadigungen der Dichtungen verursachen.

VORSICHT

4.5 Pneumatischer Anschluss

Guth-Ventile werden standardmaBig mit einem Pneumatikanschluss fur handelsuibliche 4 mm
Pneumatikschlauche ausgeliefert. Bei hdheren Umgebungs- Temperaturen wird dabei ein
Schlauch in PP-Qualitat empfohlen. Den benbtigten Luftdruck entnehmen Sie bitte den entspre-
chenden Datenblattern. Die Luftqualitat muss aus Grunden der Funktionssicherheit und Lebens-
dauer des Regelorgans hoch sein, d. h. getrocknet, entolt und auf 5 pm gefiltert sein. Bei geblter
Druckluft ist die Qualitat nach ISO VG32 Klasse 1 erforderlich.

4.6 Elektrischer Anschluss

Anschluss gemaf3 der Betriebsanleitung des entsprechenden Steuerkopfes oder elektrischen
Anbauteile.

_= 5 : )
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5.

6.

Inbetriebnahme

In der Regel wird das GUTH-Regelventil komplett montiert und spezifikationsgemaB eingestellt
geliefert. Den Einbau sowie die Anschlusse sollten Sie gemaf Kapitel 4 vorgenommen haben.

® HINWEIS
¢ Um ein Einlaufen des Kegels/Sitzes zu vermeiden, muss die Antriebsspindel zu der Ventilspin-
1 del noch fluchtend ausgerichtet werden (siehe Punkt 7 . 4 /Seite 17).

Anderungen am Regelventil

6.1 Veranderung des Kvs-Wertes und der Durchflusskennlinie

Die Abhangigkeit zwischen der Spindelstellung (Hub) und dem freien Offnungs-Querschnitt am
Kegel und damit der Durchflussmenge des flussigen oder gasformigen Mediums hangt von der
Form und Dimensionierung des Kegels sowie dem Sitzdurchmesser des auswechselbaren Sitzrin-
ges ab. Wird eine Anderung im Regelbereich erwiinscht, so ist der Kvs-Wert das NennmaB3e fur die

Wahl der geeigneten Kegelsitzkombination.

GemaB Datenblatt zum GUTH-Regelventil (siehe Kapitel 9) werden zu jeder Nennweite mehrere
Kvs-Stufen angeboten. AuBerdem kann grundsatzlich zwischen Kegeln mit linearer Kennlinie und

solchen mit gleichprozentiger Kennlinie gewahlt werden.

Garnituren, bestehend aus Sitzring und Kegel mit Spindel kbnnen sehr einfach wie folgt gewechselt

werden:

» Bei Standardregelventilen mit einfachem Kegelsitz gemafi Anordnung "K1“ kann der Antrieb

mit Laterne durch Losen des oberen Gehausespannrings (Clamp-Klammer) vom Gehause

abgehoben werden. Hierzu ist eine gewisse Sorgfalt nbtig, damit der Kegel nicht durch Beriuh-

rung mit anderen Bauteilen beschadigt wird.

» Im Falle von Kegeln gemaB der Anordnung "K2" muss das Gehause nach Losen der Rohran-

schlusse und durch Offnen des unteren Spannringes abgenommen werden. Gleiches gilt fur

Regelventile mit mehreren Gehauseabschnitten. Auch dortist an geeigneter Stelle eine Gehau-

severbindung zu ldsen und nach dem Offnen von Rohranschlussen das Regelventil aus der

Anlage zu entfernen. In Ausnahmefallen kann es notwendig sein, dass das Regelventil in der

Anlage installiert bleibt. Dann muss zumindest der Gehauseteil entfernt werden, der ein Her-

ausziehen der Spindel ermoglicht. Dies gilt insbesondere auch fur doppelsitzige Kegel der

Anordnung "K3" (Mischventilanordnung).

P Speziell bei Regelventilen als Verteilerorgan mit der Kegelanordnung K4 empfiehlt es sich, das

Regelventil komplett aus der Installation zu entnehmen, da zur Entnahme des Sitzrings eine

Offnung der Spindel durch Abschrauben des unteren Kegels mit Hilfe eines Maulschlussels

erforderlich ist. Die Sitzringe kbnnen nach dem Losen der entsprechenden Klemmverbindung

zwischen zwei Gehausehalften oder zwischen Gehausehalfte und Rohranschlussstiick von

Hand entnommen werden. Bei dem schon oben angesprochenen Regelventil als Verteilerorgan

kdnnen die Ringe nach Offnung der Spindel an seiner Trennstelle entfernt werden.

e [ ; .
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Die Sitzringe sind gekennzeichnet mit dem Auslegungswert. Die Spindel ist im oberen Schaftbe-
reich mit dem Auslegungswert und der Kennlinienkennung (L fur linear, G fur gleichprozentig)
gekennzeichnet.

Die Spindel kann nach ldsen der 2 Sechskantschrauben des Kupplungsstiuckes und ausschrauben
aus der ventilseitigen Kupplungshalfte aus ihrer Fuhrung herausgezogen werden. Eine Montage
der gleichen oder einer anderen Spindel erfolgt in umgekehrter Reihenfolge, wobei zur Einfuhrung
der Spindel in ihre Fuhrung die Abdichtungselemente und die Schaftoberflache leicht mit geeigne-
tem Fett zu beschichten sind, damit ein leichter Lauf stets gewahrleistet ist.

Beim Wiedereinsetzen von Sitzringen ist darauf zu achten, dass die O-Ringe in einwandfreiem
Zustand sind. Empfehlenswert ist jedoch ein generelles Wechseln der O-Ringe bei Offnung eines
Regelventils. Auch die O-Ringe sollten mit geeignetem Fett leicht eingefettet sein. AuBerdem ist auf
einwandfreien Sitz der Ringe zu achten. Die Montage der Gehauseteile und der Rohranschlusse
erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

Sitz vorhanden.

* Achten Sie bitte stets auf saubere Verhaltnisse bei Montagearbeiten rund um Kegel und Sitz,

c * Bei unbetatigter Stellung des Ventils ist eine Vorspannung durch den Antrieb auf Kegel und
da es sich hierbei um Prazisionsbauteile handelt.

VORSICHT

6.2 Wirkrichtungsumkehr des Membranantriebes

Siehe hierzu bitte die GUTH Betriebs- und Wartungsanleitung fur Mehrfeder-Membranantriebe.

e [ ; .
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7. Wartung und Instandhaltung

7.1 Inspektionsarbeiten

Das GUTH-Regelventil ist sehr wartungsarm. Dennoch sollte regelmaBig, d. h. nach ca. 500
Betriebsstunden, das Regelorgan inspiziert werden.

Dabei ist grundsatzlich auf folgendes zu achten:
1. Dichtigkeit aller Abdichtungsstellen, insbesondere der Spindel, der Pneumatikanschlusse.

2. Regelverhalten des Ventils, unter anderem auch das Verhalten in ruhender Zwischenstellung
der Spindel.

3. Zustand der elektrischen Anschlusse.

Zu1:

Die Dichtigkeit der Spindel wird angezeigt mittels einer Leckagebohrung bei Standardausfuhrung
des Regelventils. Tritt aus dieser Leckagebohrung, die sich direkt unter der Clampklammer an der
Verbindungsstelle zwischen oberem Gehause und Laterne befindet, das Medium aus, so muss die
Spindeldichtung (ggf. Dichtungssatz) gewechselt bzw. die Ventilspindel in Ordnung gebracht wer-
den.

Zu 2:

Das normale Regelverhalten weist sich durch schnelle Positionsanderung der Spindel aus. In
ruhender Zwischenstellung ist ein schwaches Schwanken um den Zielwert moglich. Jedoch weist
ein starkes Schwanken der Spindel und Nachregeln des Stellungsreglers auf einen Fehler hin.

>» Instandhaltungsintervalle:

® HINWEIS
¢ Praxisorientierte Instandhaltungsintervalle wie zum Beispiel Einsatzdauer pro Tag; Schalthau-
1 figkeit; Art und Temperatur des Produktes; Art und Temperatur des Reinigungsmittels; Einsat-
zumgebung kbnnen nur durch den Anwender ermittelt werden, da sie von den Einsatzbedin-
gungen abhangig sind.

7.2 Auswechseln der Kegel-Sitz-Garnitur

Durch VerschleiBwirkungen des unter hoher Geschwindigkeit durch den Kegelspalt flieBenden
Mediums kann sich der Zustand von Kegel und Sitz mit der Zeit verandern und durch Materialabtrag
zu nicht mehr geeignetem Regelverhalten fuhren. Zwar kann durch Regelventilausfuhrungen mit
geharteter Kegel-Sitz-Garnitur oder durch die Stromungsgeschwindigkeit reduzierende Konstrukti-
onen (z. B. Mehrstufenkegel) den VerschleiBwirkungen entgegengewirkt werden, jedoch muss
auch hier mit einem Wechsel der Kegel-Sitz-Garnitur nach gewisser Zeit gerechnet werden. Die
Auswechslung vom Sitzring incl. dessen Dichtelementen

sowie der Spindel mit deren Abdichtungselementen ist unter Kapitel 6.1 der Betriebsanleitung
beschrieben.

e [ ; .
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7.3 Dichtungswechsel

In der Standardausfuhrung des GUTH-Regelventils sind alle elastomeren Abdichtungselemente O-
Ringe aus EPDM, HNBR oder FKM. Auch fur elastomer abdichtende Kegel werden aseptisch
gekammerte O-Ringe als Dichtelemente verwendet. Diese sind je nach ihrer Anordnung im Ventil
sehr einfach wie folgt zu wechseln.

Gehause:

Nach Lbsen der entsprechenden Verbindungsstellen (Klemmflanschverbindungen zwischen
Gehausemodulen bzw. Zwischenstuck oder Laterne) die alten O-Ringe von Hand oder mittels
geeignetem Werkzeug abnehmen und den neuen O-Ring an gleicher Stelle einlegen. Bitte beach-
ten Sie, dass Sie die hochwertigen Abdichtungsstellen (aseptisches Prinzip) nicht durch scharfe
oder grobe Werkzeuge beschadigen und dass Sie die O-Ringe beim Aufziehen oder Einlegen in
ihre Kammerung nicht Uberdehnen oder beschadigen (Kerben oder Ritzen). Achten Sie beim Ein-
bau auf den einwandfreien Zustand des neuen Dichtelementes.

Spindel:

a) Standardabdichtung

Die Spindelabdichtung ist gerade bei Hygieneanforderungen von besonderer Wichtigkeit. O-Ringe
werden wie oben beschrieben gewechselt. Achten Sie auf einwandfreien Zustand der Dichtflache
an der Spindel. Sollte diese durch grobere Langsriefen beschadigt sein, so muss diese Dichtflache
durch feines Lappleinen geglattet werden, bei tieferen Riefen ist ein Auswechseln der Spindel
unumganglich.

b) V-Ring-Packung (Dampfregelventile)

Bei der V-Ring-Packung (Dampfpackung) muss auf den korrekten Einbau geachtet werden. Der O-
Ring der Packung muss zum Produktraum hin eingebaut werden. Der PTFE Druckring muss oben
am Stellring sitzen. Die V-Ring-Packung darf in axialer Richtung nicht zu stark verspannt werden.
Daher den Stellring nur leicht anziehen (handfest).

Abb. 2 Dampfpackung

ii\, !h Regelventile Typ: VSR
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18.4.17

¢) Zusammenbau Aseptik-Membrane-Einheit

Bei dem Zusammenbau der zweiteiligen Aseptik-Membran-Abdichtung wird die PTFE-Membrane
zuerst zum Produktraum hin aufgesetzt, dahinter dann die stutzende EPDM-Membrane. Das Auf-
ziehen der Membranen muss mithilfe eines Aufziehdorns erfolgen, da ansonsten die Membranen
zerstort werden kdnnen. Die Verspannung der Membranen erfolgt durch das Verschrauben der
Ventilspindelbaugruppe auf Anschlag.

Aufziehdorn‘ ‘Mutter‘ gentilspindel
berteil

EPDM
Membrane

PTFE
Membrane

Ventilspindel
Unterteil

Abb. 3 Aseptikmembrane

Einbau:

1. Abschlussstiick Pos.2 mit Gehause
Pos.3 mittels Klammer Pos.1 ver-
schrauben.

2. Aseptik-Membran-Einheit Pos.4 in das
6 Gehause einsetzen.

f 3. Zwischenstuck Pos5 in die Ventilspindel
4 : Pos.4 einfuhren und in das Gehause
Pos.3 einsetzen.

5 n 4. Laterne Pos.6in die Ventilspindel Pos.4

einfuhren und auf das Gehause Pos.3
el setzen und mittels Klammer Pos.1 ver-
3 gl P schrauben.

Abb. 4 Einbau Aseptikmembrane

>» Aufziehdorne:

Nennweite Bezeichnung / Artikelnummer
DN 25-50 8105.50*3p
DN 65-100 8107.50*3p

Tab. 4 Montagewerkzeug Aseptik-Membrane

Generell ist es empfehlenswert, beim Zusammenbau der Ventilkomponenten sowohl die Dichtele-
mente als auch die Spindel, Einsatze und Gehause leicht mit lebensmittelgeeignetem Fett zu
beschichten, um so einen perfekten Sitz der Dichtelementen und eine lange Lebensdauer der auf-
einander gleitenden Bauelemente zu gewahrleisten. Siehe Schmier- und Wartungsplan Kapitel 7.5.
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7.4 Einstellung der Spindel, Kupplung und des Membranantriebs

Bei der Ausgangsposition fur die Einstellungen muss das Ventil ohne Kupplung und Antrieb vor-
montiert sein. Die Spindel muss im Sitz in der geschlossenen Endlage positioniert sein.

Einstellung:
1. Sechskantmuttern bis zu Endanschlag der Ven-
til- und Antriebsspindel drehen.

2. Kupplung auf die Ventilspindel drehen bis die
Kupplungsmitte auf der Skala der Laterne auf ca.
3mm steht.

3. Antriebsspindel in die Kupplung einschrauben,
die Kupplung dabei festhalten. (bei federheben-
dem Antrieb muss dieser in der betéatigten End-
lage sein) bis das Abstandsmaf3 zwischen Later-
nen- und Antriebsclampanschluss ca.4mm ist
(bei LLD-Ausfuhrung ca. 2mm).

4. Den Antrieb nun mit Luft beaufschlagen(bei
federhebendem Antrieb ohne Luft).

5. Nun die Laternen-Antrieb-Verbindung mit der
Clamp-Klammer befestigen.

Laterne-/
Antriebsanschluss 6. AnschlieBend nachjustieren der Kupplungsmitte
auf dem Entsprechenden Hub/Nullpunkt (Tole-

ranz: +/- 0,5mm).

IAniriebsspindell 7. Die obere Sechskantmutter an die Kupplung
anlegen.
| Sechskantmutternl 8. Durch ablassen/beaufschlagen des Antriebs mit

Luft kann mittels der Bohrungen in der Ventilspin-
del der Nullpunkt/Hub (Toleranz: +/- 0,5mm) ein-
gestellt werden.

9. Jetzt werden die beiden Sechskantmuttern

Ventilspindel L
gleichzeitig angezogen.

10. Um ein Einlaufen des Kegels/Sitzes zu vermei-
den, muss die Antriebsspindel zu der Ventilspin-
del noch fluchtend ausgerichtet werden. Dazu
mussen die beiden Inbusschrauben der Kupp-
lung geldst werden. Durch fahren des Ventils in
die Offen- und Geschlossenposition(Endlage
Kegel im Sitz) haben sich die Ventilspindeln jus-
tiert und die Inbusschrauben kbdnnen festgezo-

gen werden.
11.Im Anschluss muss noch ein Hubabgleich des
Abb. 5 Einstellung Ventil Stellungsreglers erfolgen.
am " Regelventile Typ: VSR
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7.5 Schmier- und Wartungsplan

A) Schrauben der Klemmverbindung anziehen.

B) Bohrung auf Leckageaustritt prufen.

C) Zustand des Kegels kontrollieren.

D) Buchse mit Hochtemperatur - Montagepaste bestreichen.
E) Ventilsitz Uberprufen. ggf. O-Ring ersetzen.

Abb. 6 Schmier- und Wartungsplan

HINWEIS
» Bitte beachten Sie die jeweiligen Sicherheitsdatenblatter der Schmierstoffhersteller!

7.6 Ventilkennzeichnung

Jedes Ventil hat eine Kennzeichnung. Diese kann sich auf dem Antrieb Laterne oder Gehause
befinden.

Kennzeichnungsbeispiele:

310125
[VSR—#: 12/235 Kvs: 26 m3/h
Bauj. /year: 2012 Cv: gal/m
Geh. /body: VSR/L Charakt.: Gleich%
kNw/size: 50 Hub/stroke: 20 mm

- VS 12 / 235

fortlaufende Nummer

Baujahr

Ventilart (Kurzel)

- 310125

auftragsbezogene Ventiinummer

HINWEIS
¢ Bitte bei jeder Ersatzteilebestellung diese beiden Nummern angeben!

ii\, eh Regelventile Typ: VSR
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7.7

o\

Reinigung und Pflege

Das Ventil ist fur CIP-Reinigung (Cleaning in Place = Reinigung im Einbauzustand) geeignet. Dabei
ist auf folgendes zu Achten:

 Sicherheitsblatter der Reinigungsmittelhersteller beachten!

Ventilinnenraume mussen regelmaBig gereinigt werden.

Nur Reinigungsmittel verwenden, die die Ventilwerkstoffe nicht angreifen.

Verwenden Sie als Verdunnungsmittel sauberes und chlorfreies Wasser.

Dosieren Sie schrittweise und vermeiden Sie zu starke Konzentration des Reinigungsmittels.
Spulen Sie nach der Reinigung mit reichlich sauberem Wasser nach.
Reinigungsmitteldurchsatz an das Verfahren anpassen.

Empfohlene Reinigungsmittel:
¢ NaOH = Natriumhydroxid
¢ HNOS = Salpetersaure

HINWEIS
* Die Reinigungsmittel miussen unter Beachtung der geltenden Sicherheitsrichtlinien gelagert
und entsorgt werden.

>» Reinigungsbeispiel

in der Lebensmittelindustrie fur Prozessventile in EPDM-Ausfuhrung:

Reinigungsschritt Beschreibung Einwirkzeit
Vorspulen - Prozesswasser 15 Minuten
bei Umgebungstemperatur
Hauptreinigung | - Lauge in wassriger Losung 20-30 Minuten
(Lauge-Schritt) 0,5-2% bei 70°C
Zwischenspulen - Prozesswasser 15 Minuten
bei Umgebungstemperatur
Hauptreinigung Il - Saure in wassriger Losung 20-30 Minuten
(Saure-Schritt) 1-1,5% bei 55°C
Nachspulen - Wasser (Trinkwasserqualitat) 15 Minuten

bei Umgebungstemperatur

Regelventile Typ: VSR
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8. Stérungen

8.1 Defekte am Ventil (Mechanik)

Die Gehause des GUTH-Regelventils VSR und die Antriebe sind auBerst robust konstruiert, so
dass mechanische Storungen im Allgemeinen nicht erwartet werden mussen. Dennoch kbnnen
durch extreme Betriebsbedingungen Beschadigungen der metallischen Oberflachen und der Dich-
telemente sowie Deformationen von Bauteilen nie ganz ausgeschlossen werden. Folgende Storun-
gen kbnnen entstehen:

1. Leckage bei metallisch dichtendem Kegel zu hoch
» Ursachen:

- Dichtsitz des Kegels (Dichtflache im Sitzring oder am Kegel) beschadigt, z. B. durch Festkor-
per, Fehlerhafte Einstellung der Ventil- und Antriebsspindel oder durch Errosionserscheinun-
gen oder im Extremfall, durch Kavitation.

- Ventilgehause oder Spindel deformiert, so dass eine prazise Zentrierung im konischen Sitz
nicht mehr moglich ist.

- Ablagerungen auf der Dichtflache.
- SchlieBdruck nicht mehr ausreichend, z. B. wegen gebrochener Feder oder klemmender Ven-
tilspindel oder fehlerhaft montiertem Ventilgehause oder durch ausgeschlagenen Ventilsitz.
» Fehlerbeseitigung:
- Bei Beschadigungen von Spindel, Kegel und Sitzring ist diese Garnitur auszuwechseln. Bei
Deformation am Gehause ist dieses ebenfalls durch ein neues zu ersetzen.

- Bei Schwergangigkeit der Spindel sind zunachst die Dichtungen zur Spindelabdichtung sowie
die Spindelfuhrung in der Laterne zu prufen. Bei Stopfbuchsen sind Vorspannung und der
Zustand der Packungs-elemente zu prufen.

- Bei Schwergangigkeit der Antriebsspindel ist der Membranantrieb zu 6ffnen. Siehe hierzu die
"Betriebs- und Wartungsanleitung zu Mehrfeder-Membranantrieben"

Gleiches gilt beim einem Bruch der Antriebsfedern. Bei allen Fuhrungsstellen ist auf ausrei-
chende Schmierung mit geeignetem Schmiermittel zu achten.

- Bei Ablagerungen im Bereich von Kegel- und Sitzring kann schonende Abreinigung Abhilfe ver-
schaffen. Allerdings sollten Riefen und Kerben auf der Kegel- oder Sitzoberflache vermieden
werden.

2. DurchfluBcharakteristik unbefriedigend
>» Ursachen:

- Beeinflussung aus anderen Bereichen der Anlage.

- Fur den Prozess nicht geeignete Kegelform oder Baureihe gewahit.
- Schwergéangigkeit von Spindel und Antrieb.

- Beschadigungen von Kegel- bzw. Sitzring.

- Desaxierung von Sitzring und Spindel, z. B. durch einen fehlerhaften Einbau oder eine Spin-
deldeformation oder ein UbermaBiges Spiel in der Spindelfuhrung.

- Stellungsregler arbeitet nicht ordnungsgemas.
» Fehlerbeseitigung:
- Bei Schaden an der Kegel-Sitz-Garnitur ist es im allgemeinen ratsam, diese geman Kapitel 6.1
auszutauschen.

- Bei Schwergangigkeit der Antriebsspindel ist der Membranantrieb zu 6ffnen. Siehe hierzu die
"Betriebs- und Wartungsanleitung zu Mehrfeder-Membranantrieben".

Gleiches gilt beim einem Bruch der Antriebsfedern. Bei allen Fuhrungsstellen ist auf ausrei-
chende Schmierung mit geeignetem Schmiermittel zu achten.

- Bei anlagenbedingten Mangeln in der Regelcharakteristik ist im Einzelfall zu prufen, ob durch
eine andere Kegelform, einen anderen Kvs-Wert oder andere MaBnahmen die Regelcharak-
teristik verbessert werden kann.

3. Gehauseundichtigkeiten
>» Ursachen:

- Durch Stromungskrafteinflusse bzw. (wechselnde) Druck- undTemperatureinflusse auf die
elastomeren statischen Abdichtungselemente (O-Ringe) des Gehauses oder durch Alterung
derselbigen kbnnen von Zeit zu Zeit Undichtigkeiten entstehen. Bitte prufen Sie auch die Ver-
traglichkeit des eingesetzten Dichtungsmaterials mit den von lhnen eingesetzten Medien.

_= 5 : )
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>» Fehlerbeseitigung:

- Auswechseln der Dichtungselemente. Bitte prufen Sie, ob sich die Dichtungskammerung
jeweils noch in einem einwandfreien Zustand befindet. Insbesondere die Kammerung der Dich-
tung zwischen zwei Gehausemodulen (aseptisches Dichtprinzip) ist bauartbedingt sehr sensi-
bel und muss frei von Kerben oder sonstigen Beschadigungen sein.

4. Hohe Gerauschemission

Angeregt durch das im Ringspalt turbulent flieBende Medium entstehen Schwingungen, insbeson-
dere der Ventilspindel, aber auch des Ventilgehauses. Solche Schwingungen werden auch an
ursprungsferne Teile einer solchen Armatur Ubertragen. An bestimmten Stellen kbnnen sogar ext-
reme Schwingungen (Gerausche) durch Resonanz entstehen. Durch besonders robuste (steife)
Gehause und Spindeln und prazise Spindelfuhrungen von GUTH-Regelventilen kbnnen Gerausch-
probleme normalerweise unterbunden werden.

>» Ursachen:

- Unzulassige Druckdifferenz am Kegel.
- Ungeeignete Auslegung des Ventils.

- Feinspalte zwischen Kegel und Sitz, z. B. durch Verschlei3, Deformation, PaBungenauigkei-
ten, falsche Einstellung der Spindel (Spindelkupplung), Ablagerungen.

- UbermaBiges Spiel in der Spindelfuhrung.
- Lose Verbindungselemente.

>» Fehlerbeseitigung:

- Bei extremen Betriebsbedingungen konnen spezielle MaBnahmen notwendig werden (z. B.
Mehrstufenkegel). Bei einigen Konstellationen kann eine doppelte Spindelfuhrung Abhilfe
schaffen.

Bitte wenden Sie sich in solchen Fallen direkt an die Firma GUTH.

- Bei verschleiBbedingter Gerauschemission sind die als verschlissen erkannten Elemente aus-
zuwechseln.

- Beilosen Verbindungs- oder Spannelementen (z. B. Clamp-Klammern) sind diese festzuzie-
hen oder ggf. auszuwechseln.

- Durch einsetzen einer Lochblende (aus hygienischen Grunden nur einsetzbar bei Dampfregel-
ventilen).

8.2 Defekte am Antrieb

1. Ventil halt Produktdruck nicht mehr
>» Ursachen:

- Gebrochene Federn.
- Undichte/gerissene Membrane.
- Unzureichender Luftdruck.

» Fehlerbeseitigung:
- Auswechseln von Federn bzw. Membran, siehe "Betriebs- und Wartungsanleitung fur Mehrfe-
der- Membranantrieb".
- Festziehen der Antriebsschalen durch die Schraubverbindungen.

2. Ventilhub wird nicht vollstandig durchgefuhrt
>» Ursachen:

- Membran undicht oder gerissen.

- Lose 6-kant-Mutter des Antriebsschafts.

- Antriebs Schaft klemmt.

- Ventilspindel schwergangig.

- Regler defekt.

- Sollwertsignal fehlerhaft oder unangepasst, z. B. bei Signalsplitting.
- Nullpunkteinstellung falsch.

- Spindeleinstellung falsch.

» Fehlerbeseitigung:
- Siehe bitte die entsprechenden Betriebsanleitungen.

e [ ; .
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9.

Transport, Verpackung und Entsorgung

9.1 Transport und Verpackung

Die Ventile werden vor dem Versand sorgfaltig gepruft und verpackt, jedoch sind Beschadigungen
wahrend des Transportes nicht auszuschlieBen.

>» Auspacken:
Entfernen Sie die Schutzkappen (falls vorhanden) und die Verpackungsreste.

>» Eingangskontrolle:
Kontrollieren Sie die Vollstandigkeit anhand des Lieferscheines!

> Bei Beschadigungen:
Uberprufen Sie die Lieferung auf Beschadigungen (Sichtprufung)!

> Bei Beanstandungen:

Ist die Lieferung beim Transport beschadigt worden:

- Vermerken Sie unbedingt Umfang und Art des Schadens im Frachtpapier und lassen Sie sich
dieses vom Anlieferer quittieren.

- Bewahren Sie die Verpackung auf (fur eine eventuelle Uberprifung durch den Spediteur oder
fur den Ruckversand).

» Verpackung fur den Ruckversand:

Verwenden Sie nach Mobglichkeit das Originalverpackungsmaterial.

Bei auftretenden Fragen zur Verpackung und Transportsicherung nehmen Sie bitte Rucksprache
mit der Firma Guth Ventiltechnik GmbH.

>» Lagerung im Freien:
Die Lagerung im Freien ist nicht zulassig.

» Lagerung im geschlossenen Raum:

Lagerbedingungen:
- Temperatur: 0°C bis 30 °C
- Luftfeuchtigkeit <60 %

9.2 Entsorgung
Das Ventil ist Uberwiegend aus Stahl hergestellt (auBer der Elektroausrustung und Dichtungen),
und sind entsprechend den gultigen drtlichen Umweltvorschriften zu entsorgen.

Reinigungsmittel mssen entsprechend der ortlichen Bestimmungen und den Herstellerhinweisen
auf dem Sicherheitsdatenblatt entsorgt werden.

e [ ; .
‘.Q» e' Regelventile Typ: VSR

g uth Venti le 9. Transport, Verpackung und Entsorgung 22

FLUID PROCESS GROUP



18.4.17

1 0 Datenblatt zu GUTH-Regelventilen

10.1 FederschlieBend, Ventilbaureihe Typ L

Antriebsart Membranantrieb Hubantrieb
MO02 M1 | M2 | M3 | M4 M9 | M10 H1 H2

Antriebsflache 128 320 720 74 129

Stelldruck (bar) 0,8-40 | 0,75-15] 1530 | 0,715 | 15-30 | 0,715 | 1,4-30 | 2550 | 2,550

Hub(mm) 20 30 60

Ferderzahl 6 | 3 | 6 3 | 6 6 | 12

Tab. 5 Datenblatt Regelventile, FederschlieBend

- ‘i:’eb Regelventile Typ: VSR
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18.4.17

10.2 LuftschlieBend (Luftdruck 6bar) Ventilbaureihe Typ L

Membranantrieb Hubantrieb
P max (bar) P max (bar)

M2 M4 M9 M10 H1 H2

4
4

2,4 53
4

2,4 5,3

1,7 3,8

2,4 5,3

1,7 3,8

1,1 2,5

Tab. 6 Datenblatt Regelventile, LuftschlieBend (rechnerische Werte)

Anmerkung von 1 -6 bar
Maximal zulassiger Produktdruck DN 25-100 16 bar
DN 125-150 10 bar
[ N
i':!eb Regelventile Typ: VSR
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11.

Technische Informationen

11.1 Einsatzbereiche und Werkstoffe

Standard Ventil
Arbeitstemperatur:
Sterilisationstemperatur:

Dampfregelventil
Arbeitstemperatur:

Dichtungswerkstoff
Arbeitstemperatur:

Gehauseinnendruck maximal (Standard)
DN 25-100/ OD 1“-4*:
DN125-150/0D 5,5-6

Werkstoffe / Oberflachengute (Standard):
Produktberuhrende Teile:
Sonstige Teile:

Produktberuihrende Oberflachen:
Dichtungen, produktberihrend:

min. +1°C bis max. +90°C
max. +140° C

max. +150° C

Betriebstemperatur
(abhangig von dem Dichtungswerkstoff)

max. PN 10
max. PN 6

(andere optional auf Anfrage)

1.4301(AISI 304)

1.4404 (AISI316L)

1.4301; AISI 304L

Ra =0.8

EPDM, HNBR, FKM, FEP, FFKM, PTFE

HINWEIS

* Bestandigkeit gegenuber Medien, Reinigungsmittel und Temperatur prufen!

11.2 Anziehdrehmomente

Die Tabelle enthalt unverbindliche Richtwerte, gultig fur Schrauben und Muttern nach DIN 912, 931,
933 und 934/ ISO 4762, 4014, 4017, 4032 aus nichtrostenden Stahlen A2 und A4. Sie beriicksich-
tigt eine Reibungszahl von p=0,12 fur handelsubliche Schrauben und Muttern ohne Schmierung.

HINWEIS

bestimmbaren Anziehverhaltnissen!

* Zusatzliche Schmierung der Gewinde verandert die Reibungszahl erheblich und fuhrt zu nicht

Diese genannten Anzugsmomente kbnnen nur als sehr grobe und unverbindliche Richtwerte

verstanden werden (siehe VDI 2230).

Festigkeitsklasse 50

Festigkeitsklasse 70

Festigkeitsklasse 80

'z.B. Drehteile' 'Standard A2-70, A4-70' 'z.B. A4.80'
. Anziehdrehmoment Anziehdrehmoment Anziehdrehmoment
Gewinde . : .
in Nm in Nm in Nm
M5 1.7 3.5 4.7
M6 3.0 6.0 8.0
M8 71 16.0 22.0
M 10 14.0 32.0 43.0
M 12 24.0 56.0 75.0
M 16 59.0 135.0 180.0
M 20 114.0 280.0 370.0
M 24 198.0 455.0 605.0
M 30 193.0 1050.0 1400.0
Tab. 7 Anziehdrehmomente
ii\b e’ Regelventile Typ: VSR
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guth ventile

FLUID PROCESS GROUP

Konformitatserklarung /
Declaration of Conformity /
Deklaracja zgodnosci

Im Sinne der EG-Richtlinien 2006/42/EG Anhang II(1) und 2014/68/EU, Artikel 6 Abs.2.
In compliance with EC Machine Directive 2006/42/EC Annex li(1) B and 2014/68/EU, Article 6 Clause 2.

Hersteller / Manufacturer: Guth Ventiltechnik GmbH
Horstring 16, D-76829 Landau

Hiermit erklaren wir fur die unten aufgefihrten Produkte:

Alle Ventile oder auch Druckgeréte mit einem Betriebsdruck tber 0,5 bar fallen in den Anwendungsbereich der EG-Druckgeréterichtlinie 2014/
68/EU. Neben den druckgeratespezifischen Anforderungen werden insbesondere die einschlagigen Anforderungen des Anhangs | der EG-
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG angewendet und erfillt. Die technischen Unterlagen kénnen der benannten Stelle auf Verlangen tGbermittelt
werden.

Die aufgeflhrten Ventile oder auch Druckgerate sind als nichtselbstandige Geréate zum Einbau in eine Maschine oder in eine Anlage bestimmt,
wobei diese erst dann in Betrieb genommen werden darf, wenn sichergestellt ist, dass die Gesamtmaschine oder Anlage den einschlagigen
EG-Richtlinien entspricht.

Ventile oder auch Druckgerate ohne CE-Kennzeichen erflllen die Anforderungen des Artikels 4 Abs.3 der Richtlinie 2014/68/EU.

We herewith declare for the products mentioned below:

All valves or pressure equipment with an operating pressure above 0, 5 bars are subject to the scope of Pressure Equipment Directive 2014/
68/EU. The specific requirements for (gresswe equipment and particular the relevant requirements of Annex | of the Machine Directive 2006/
42/EC are both applied and fulfilled. On request by a national authority the technical documents can be transmitted.

The valves or pressure equipment are designed to be assembled to another machine or installation as a partly completed unit. lts use it not
allowed until the conformity with the provisions of all relevant directives has been ensured.

Valves or pressure equipment without CE-marking correspond to Article 4 Clause 3 of the Directive 2014/68/EU.

Bezeichnung/ Nennweite/ | max. PN | Kategorie

Name of product Nominal size ‘ ‘ category
Sitz- und Wechselventile / Seat and Change over valves | DN32-150/0D1"—6" | 80 |Artikel 4, Absatz3/I-lll
Scheibenventile / Butterfly valves | DN32-150/0D 1“~6° | 40 |Artikel 4, Absatz 3/1-llI
Kugelhahne / Ball valves | DN32-100/0D 1"=4* | 10 | Artikel 4, Absatz 3/ -l
Druckbehalter / Pressure tank | V0,5 - 1500L 40  |Artikel 4, Absatz 3/ 11l
Rohrleitungen / Pipelines [ DN 8 - 250 ' 80 |Artikel 4, Absatz 3/1-11I
Baugruppen und Kundenspezifische Teile / Assemblies & customised parts DN 8 — 250 /V 0,5 - 1500L| 32 | Artikel 4, Absatz 3/ I-llI

Angewandte Richtlinien / Applied guidelines:

2006/42/EG Maschinenrichtlinie / Machinery Directive
2006/95/EG Niederspannungsrichtlinie / Low voltage Directive
2014/68/EU Druckgeraterichtlinie / Pressure equipment directive

Angewandte Normen, technische Spezifikationen / Applied national Standards, technical specifications:

DIN EN ISO 60204-1 Sicherheit von Maschinen / Safety of machinery
DIN EN 12266 Industriearmaturen -Prifung von Armaturen / Industrial valves - Testing of metallic valves
AD 2000, DIN EN 12516 Armaturengehduse -Auslegung / Industrial valves - Shell design strength
o B :7
o

Landau, 01.07.2016 gf\x

“Oliver Hecker C.7
Geschéftsfihrer / General Manager
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